Zatacznik nr

REMONT DROG NA TERENIE GMINY ZAREBY KOSCIELNE
Z KRUSZYW NATURALNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z

wykonaniem modernizacji drég na terenie gminy Zareby Koscielne

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy [ Kkontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robSt zwiazanych z wykonaniem i odbiorem
modernizacji drég w procesie technologicznym, polegajacym na odpowiednim dostarczeniu pospétki. Mieszanka

niezwigzana moze byc wytworzona z kruszyw naturalnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka niezwiazana — ziarnisty materiat, zazwyczaj o okreslonym skfadzie ziarnowym (od d=0 do D), ktéry jest

stosowany do wykonania ulepszonego podioza gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drég. Mieszanka

niezwiazana wytworzona z kruszyw naturalnych w okreslonych proporcjach.
1.4.2. Kategoria — charakterystyczay poziom wiasciwosci kruszywa lub mieszanki niezwiazanej, wyrazony, jako przedzial

wartosci lub wartos¢ graniczna. Nie ma zaleznosci pomiedzy kategoriami réznych wiasciwosci.

1.4.3. Kruszywo — materiat ziarnisty stosowany w budownictwie, ktory jest naturainy.

1.4.4. Kruszywo naturalne — kruszywo ze z{6z naturalnych pochodzenia mineralnego, ktére moze by¢ poddane wytacznie
obrébce mechanicznej. Kruszywo naturalne jest uzyskiwane z mineralnych surowcow naturalnych wystepujacych w
przyrodzie, jak zwir, piasek, zwir kruszony, kruszywo z mechanicznie rozdrobnionych skaf, nadziarna zwirowego lub

otoczakow.
1.4.5. Kruszywo grube (wg PN-EN 13242) — oznaczenie kruszywa o wymiarach ziaren & (dolnego) rownym lub wiekszym

niz I mm oraz D (gérnego) wiekszym niz 2 mm.
1.4.6. Kruszywo drobne (wg PN-EN 13242) — oznaczenie kruszywa o wymiarach ziaren d réwnym 0 oraz D réwnym 6,3

mm lub mniejszym.
1.4.7. Kruszywo o ciaglym uziarnieniu (wg PN-EN 13242) — kruszywo stanowiace mieszanke kruszyw grubych i drobnych,

w ktorej D jest wieksze niz 6,5 mm.
1.4.8. Kruszywo slabe — kruszywo przewidziane do zastosowania w mieszance przeznaczonej do wykonywania warstw

nawierzchni drogowej lub podioza ulepszonego, ktére charakteryzuje sie réznicami w uziarnieniu przed i po 5-krotnym
zageszczeniu metoda Proctora, przekraczajacymi + 8%. Uziamienie kruszywa nalezy sprawdza¢ na sitach przewidzianych
do kontroli uziarnienia wg PN-EN 13285 | niniejszej ST. O zakwalifikowaniu kruszywa do kruszyw slabych decyduje

najwigksza réznica wartosci przesiewdw na jednym z sit kontrolnych.

1.4.9. Symbole i skréty dodatkowe

% m/m procent masy,
NR brak koniecznosci badania danej cechy,

CRB  kalifornijski wskazZnik nosnosci, %
SDV  obszar uziarnienia, w ktérym powinna si¢ miesci¢ krzywa uziarnienia mieszanki (S) deklarowana przez

dostawce/producenta,
ZKP zaktadowa kontrola produkcji.
1.4.10. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

podanymi w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” [1], pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” [1], pkt 1.5.



2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skifadowania, podano w OST D-M-00.00.00

»Wymagania ogélne” [1], pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1. Do mieszanek mozna stosowac nastepujace rodzaje kruszyw:

a) kruszywo naturalne
Mieszanki o gérnym wymiarze ziaren (D) wigkszym niz 80 mm nie sa objete normg PN-EN 13285 [17] i niniejszg OST.

3. SPRZET
3.1. Sprzgt stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscia korzystania ze

sprzgtu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:
a) mieszarki do wytwarzania mieszanki kruszywa, wyposazone w urzadzenia dozujace wode, ktdre powinny zapewnic

wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalne;j,
b) réwniarki do rozktadania mieszanki kruszywa niezwiazanego,

c) samochody samowyfadowcze.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Postanowienia ogélne
Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do

akceptacji projekt skfadu mieszanki kruszywa niezwiazanego oraz wyniki badari laboratoryjnych poszczegdlnych skiadnikéw

i probki materialéw pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badari kontrolnych przez Inzyniera.
Projektowanie mieszanki polega na doborze kruszywa do mieszanki oraz ilosci wody. Procedura projektowa

powinna by¢ oparta na probach laboratoryjnych i/lub polowych przeprowadzonych na tych samych skfadnikach, z tych
samych Zrédet i o takich samych wiasciwosciach, jak te ktore beda stosowane do wykonania podbudowy zasadnicze;j.
Skiad mieszanki projektuje si¢ zgodnie z wymaganiami wobec mieszanek niezwigzanych do podbudowy

zasadniczej, okreslonych w tablicy 4. Wartosci graniczne i tolerancje zawieraja rozrzut wynikajacy z pobierania i dzielenia

probki, przedziat ufnosci (precyzja w poréwnywalnych warunkach) oraz nieréwnomiernosci warunkéw wykonawczych.
Mieszanki kruszyw powinny byé¢ tak produkowane i skiadowane, aby wykazywaly zachowanie jednakowych

wiasciwosci, speiniajac wymagania z tablicy 4. Mieszanki kruszyw powinny by¢ jednorodnie wymieszane i powinny
charakteryzowac si¢ réwnomierna wilgotnoscia. Kruszywa powinny odpowiada¢ wymaganiom tablicy I, przy czym w
mieszankach wyprodukowanych z réznych kruszyw, kazdy ze sktadnikéw musi spetnia¢ wymagania tablicy 1.

4.2. Wymagania wobec mieszanek
W warstwach podbudowy zasadniczej mozna stosowac nastepujace mieszanki kruszyw:

1. 0/31,5 mm,

Wymagania wobec mieszanek przeznaczonych do podbudowy zasadniczej, podane w tablicy 4, odnosnie
wrazliwosci na mréz mieszanek kruszyw, dotycza badania materiatu po pigciokrotnym zageszczeniu w aparacie Proctora
wedtug PN-EN 13286-2 [18].

Zawarto$¢ pytéw w mieszankach kruszyw do warstwy podbudowy zasadniczej, okreslana wg PN-EN 933-1 [5],
powinna by¢ zgodna z wymaganiami tablicy 4. W przypadku stabych kruszyw, zawartos¢ pytéw w mieszance kruszyw nalezy
réwniez bada¢ i deklarowaé, po pieciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora. Zawartos¢ pyléw w takiej mieszance po
pigciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora powinna réwniez spefnia¢ wymagania podane w tablicy 4. Nie okregla sie
wymagania wobec minimalnej zawartosci pyléw < 0,063 mm w mieszankach kruszyw do warstwy podbudowy zasadnicze;.

Zawarto$¢ nadziarna w mieszankach kruszyw, okreslana wedlug PN-EN 933-1 [5] powinna spetnia¢ wymagania

podane w tablicy 4. W przypadku stabych kruszyw decyduje zawarto$é nadziama w mieszance kruszyw po pieciokrotnym

zaggszczeniu metoda Proctora.

Uziarnienie mieszanek kruszyw o wymiarach ziaren D od 0 do 63 mm nalezy okresli¢ wedtug PN-EN 933-1 [5].
Krzywe uziarnienia mieszanki kruszyw powinny zawiera¢ si¢ w obszarze miedzy krzywymi granicznymi uziarnienia
przedstawionymi na rysunkach 1+3, odpowiednio dla kazdego rodzaju mieszanki. Na rysunkach 1+3 pokazano réwniez
liniami przerywanymi obszar uziarnienia SDV, w ktérym powinna si¢ miesci¢ krzywa uziarnienia mieszanki ,,S”

deklarowana przez dostawce/producenta.
W przypadku stabych kruszyw uziarnienie mieszanki kruszyw nalezy réwniez badaé i deklarowaé po pieciokrotnym

zaggszezeniu metoda Proctora. Kryterium przydatnosci takiej mieszanki, pod wzgledem uziarnienia, jest spetnione, jezeli
uziarnienie mieszanki po pieciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora miesci si¢ w krzywych granicznych podanych na

odpowiednich rysunkach 1+3.
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki kruszywa niezwiazanego 0/31,5 mm do warstw podbudowy
zasadniczej

Istotne cechy Srodowiskowe

Zgodnie z dotychczasowymi doswiadczeniami, dotyczacymi stosowania w drogownictwie mieszanek z kruszyw
naturalnych oraz gruntéw, mozna je zaliczy¢ do wyrobéw budowlanych, ktére nie oddziatywaja szkodliwie na srodowisko.
Wigkszos¢ substancji niebezpiecznych okreslonych w dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w takich
mieszankach. W przypadku stosowania w mieszankach kruszyw w stosunku do ktérych brak jest jeszcze ustalonych zasad,
np. kruszywa z recyklingu i kruszywa z pewnych odpadéw przemystowych, zaleca sie zachowanie ostroznosci. Przydatnosé
takich kruszyw, jesli jest to wymagane, moze by¢ oceniona zgodnie z wymaganiami w miejscu ich stosowania. W
przypadkach watpliwych nalezy uzyskaé ocene takiej mieszanki przez wiasciwe Jjednostki.

Wymagania wobec mieszanek
W tablicy 4 przedstawia sie zbiorcze zestawienie wymagar wobec mieszanek kruszywa niezwiazanego w warstwie
podbudowy zasadnicze;j.

Tablicad.  Wymagania wobec mieszanek kruszywa niezwiazanego w warstwie podbudowy zasadniczej

Skréty uzyte w tablicy: Kat. — kategoria wiasciwosci, wsk. — wskaznik, wsp. — wspotczynnik

Wymagania wobec mieszanek kruszywa niezwiazanego w warstwie
podbudowy zasadniczej pod nawierzchnia drogi obciazonej ruchem
kategorii KR1 +~ KR6

Wiasciwosé Punkt
kruszywa P;I:I- Wymagania
1328
5
Uziarnienie mieszanek 4.3.1 0/31,5; 0/45; 0/63 mm
Maksymalna zawartos¢ pytow: 4.3. Kat. UFs (tj. masa frakcji przechodzacej przez sito 0,063 mm
Kat.UF powinna by¢ < 9%)
Minimalna zawarto$¢ pytéw: 432 | Kat. LFng (tj. brak wymagan)
Kat. LF
Zawarto$¢ nadziarna: 4.3.3 | Kat. OCy (tj. procent przechodzacej masy przez sito 1,4D”
Kat.0C powinien wynosi¢ 100%, a przechodzacej przez sito D*

powinien wynosi¢ 90-99%)
4.4.1 | Krzywe graniczne uziarnienia wedlug rys. 1+3
Wg tab. 2

Wymagania wobec uziarnienia
Wymagania wobec jednorodnosci | 4.4.2
uziarnienia poszczegélnych partii —
poréwnanie z deklarowana przez
producenta wartoscia (S)
Wymagania wobec jednorodnosci | 4.4.2 | Wgtab. 3
uziarnienia na sitach kontrolnych —
réznice w przesiewach
Wrazliwo$é na mroz; wskaznik 45 45
piaskowy SE™"), co najmniej
Odpornos$¢ na rozdrabnianie
(dotyczy frakcji 10/14 mm odsianej

Kat. LAss (tj. wspélczynnik Los Angeles < 35)




z mieszanki) wg PN-EN 1097-1

[9], kat. nie wyZsza niz
Odpornosé na scieranie (dotyczy
frakcji 10/14 mm odsianej z
mieszanki) wg PN-EN 1097-1 [9],

Deklarowana

kat. Mpg
Mrozoodpornos¢ (dotyczy frakcji
kruszywa 8/16 mm odsianej z

Kat. F4 (tj. zamrazZanie-rozmrazanie, procent masy < 4)

mieszanki) wg PN-EN 1367-1 [12]
Wartosé CBR po zaggszczeniu do
wskaznika zageszczenia Is=1,0 i
moczeniu w wodzie 96 h, co

>80

najmniej
Wodoprzepuszczalnos$¢ mieszanki
w warstwie odsaczajacej po
zageszczeniu metoda Proctora do
wskazZnika zageszczenia [s=1,0;
wsp. filtracji "k”, co najmniej cm/s

[Brak wymagan

Zawartos¢ wody w mieszance
zageszczanej; % (m/m) wilgotnosci

80-100

optymalnej wg metody Proctora
Inne cechy srodowiskowe

4.5

Wiekszos¢ substancji niebezpiecznych okreslonych w
dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w
Zrodfach kruszywa pochodzenia mineralnego. Jednak w
odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
bada¢ czy zawartos¢ substancji niebezpiecznych nie

przekracza wartosci dopuszczalnych wg odrebnych przepiséw

5. OBMIAR ROBOT

5.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Jednostka obmiarowa w danej drodze jest ilos¢ ton wbudowana.

6. PODSTAWA PEATNOSCI

6.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej (tona) obejmuje:
- przygotowanie odcinka poprzez profilowanie nieréwnosci,

- dostawe posp6iki — kruszywo naturalne
- wyréwnanie i wyprofilowanie réwniarka drogowa.




